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Werkzeug

Die Kosten fiir Hartmetalle
sind in den letzten zehn Jah-
ren geradezu explodiert. Und

das wirkt sich unweigerlich

auch auf die Zerspanungs-
werkzeuge aus. Eine Heraus-
forderung, der sich Tool-
experte.de GmbH in MeBstet-
ten (www.toolexperte.de)
gerne stellt, denn das Unter-
nehmen ist mit seinem
zukunftsweisenden Konzept
bestens aufgestellt: Es bietet
Werkzeuge an, die maBge-
schneidert mehrfach nachge-
schliffen werden konnen.

D er herkommliche Nachschleifbe-
trieb war gestern. Heute leitet der
Inhaber Thomas Greff ein mittelstandi-
sches Unternehmen, das von Erfolg ge-
pragt ist. Am Firmensitz Mefstetten fer-
tigt der Toolexperte nicht nur jegliche
Art von Zerspanungswerkzeugen, die
Arbeitshilfen werden natiirlich auch
nachgeschliffen und instandgesetzt.
Schnelles und effizientes Handeln ist
gefragt, denn produziert und versendet
werden die Standard- und Sonderpro-
dukte im 24-Stunden-Notdienst. Die
Mitarbeiter haben alle Hande voll zu
tun, um die Nachfrage zu befriedigen.
Optimal unterstiitzt werden sie vor al-
lem durch den neuen Maschinenpark
und das umfangreiche Rohlingslager.
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MafBgeschneidert nachgeschliffen

Speziell und zukunftsweisend aller-
dings sind die mehrfach nachschleifba-
ren Werkzeuge: Anhand der spezifischen
Kundenvorgaben entwerfen die Techni-
ker Vorschlage fiir die mafigeschneider-
ten Werkzeuge. Ganz gleich, ob es Teile
aus HSS, HM oder mit PKD-Schneiden
zum Drehen, Bohren, Frasen, Reiben
oder Gewindefertigen sind, bei der Her-
stellung wird auch absolut die Diskre-
tion gewahrt.

Selbstverstandlich hat der Toolexperte
nach wie vor den klassischen Nach-
schleifservice fiir bewahrte Werkzeuge in
seinem Portfolio. Auch herstellerspezi-
fische Schneidengeometrien werden
nach den Originalvorgaben bearbeitet.
Damit ist gewahrleistet, dass ein Werk-
zeug die exakten Eigenschaften eines
neuwertigen Teils beibehalt. Das gilt
auch fiir die Beschichtungen, die in Meg-
stetten innerhalb kiirzester Zeit auf die
nachgeschliffenen Werkzeuge im PVD-
Verfahren aufgetragen werden.

Ressourcen schonen,
Kosten senken

Thomas Greff beschaftigt sich inten-
siv mit den massiv gestiegenen Kosten
fiir die Legierungselemente im Hartme-
tall (siehe Diagramm). Dabei hat Greff
eine grofe Chance fiir sein Unterneh-

Innerhalb knapp zehn Jahren
haben sich die Kosten fiir
Hartmetalle verzehnfacht.

In enger Zusammenarbeit mit
Auftraggebern konzipiert Thomas
Greff (1) in MeBstetten spezifisch auf
die zu bearbeitenden Werkstiicke
ausgelegte Werkzeuge.

men erkannt: ,Die Reaktion auf die
gestiegenen Rohstoffkosten kann man
anhand eines Beispiels verdeutlichen.
Ahnlich wie ein Uberseeschiff kénnen
auch grofse Werkzeughersteller und in-
ternationale Konzerne auf ein Problem
nur sehr trage reagieren. Wir als inno-
vativer, flexibler Mittelstandler - ge-
wissermafien das Schnellboot in der
Flotte - haben dagegen innerhalb kiir-
zester Zeit bereits eine fiir unsere Kun-
den lohnende und zukunftstrachtige
Entwicklung vorangetrieben”.

Die Toolexperten in Mefsstetten kon-
struieren Werkzeuge zunehmend unter
dem Aspekt, dass die Schneiden mehr-
fach nachschleifbar sind. ,Kann man
beispielsweise einen Stufenbohrer fiinf-
oder sechsmal, statt wie bisher nur ein-
mal, nachschleifen, bleibt der Grund-
korper tiber lange Zeitraume erhalten.
Das minimiert zum einen die Kosten fiir
das Werkzeug und verbessert die Wirt-
schaftlichkeit fiir den Kunden. Zum an-
deren verringert es den Verbrauch an
Hartmetall und schont zusatzlich die
Umwelt, da weniger Schrott energiein-
tensiv eingeschmolzen wird,” berichtet
Greff iiber die erheblichen Vorteile.

Er ist iiberzeugt, dass Werkzeuge, die
bisher sehr kostengiinstig waren und
nur einmalig eingesetzt wurden, den-
noch mehrfach nachschleifbar sind -
und das wirtschaftlich. Ein Indiz dafiir

sieht er vor allem in der verschérften
Rohstoffverknappung und den weiter
steigenden Rohstoffpreisen.

Flexibel fur Sonderwerkzeuge

Ein mittelstindisches Unternehmen
wie Toolexperte.de GmbH kann fiir Auf-
traggeber weitere entscheidende Vor-
teile gegeniiber grofen Werkzeugher-
stellern bieten. Das betrifft vor allem
die Flexibilitat, auch anwendungsspe-
zifische Werkzeuge kurzfristig herzu-
stellen. Und in Einzelféllen ist fiir Son-
derwerkzeuge sogar eine Lieferung
innerhalb von 48 Stunden moglich.

Um dies zu erreichen, verfiigen die
Werkzeugtechniker in Mefistetten iiber
ein umfangreiches Lager an Rohlingen.
Zudem konnen sie auch Standardwerk-
zeuge problemlos zu Sondergeometrien
umarbeiten. Dafiir stehen mehrere hoch-
wertige, flinfachsige Schleifmaschinen
zur Verfiigung. Zum flexiblen und kurz-
fristigen Fertigen von Serien sind die
Maschinen mit automatischen Ladern
ausgestattet. Palettenstationen zum
Beladen mit Rohlingen und zum Ent-
nehmen der geschliffenen Werkzeuge
erganzen diese. Um hochste Qualitat zu
gewdhrleisten, werden die Werkzeuge
auf tastenden und optischen Messgera-
ten gepriift. Auf Wunsch erstellen die
Mitarbeiter ausfiihrliche Protokolle und
Dokumentationen fiir den Kunden.

Beschichtungen:
klassisch bis mehrlagig

Als weitere Besonderheit bietet der
Mittelstdndler seiner Kundschaft einen
umfangreichen Beschichtungsservice. So
kénnen neben klassischen Schichten wie
TiN, TiAIN, TiCN, CrN, auch innova-
tive NanoComposite-Schichten - z. B.
nACRo® und nACo® - auf die Werkzeuge
aufgebracht werden. Mit ihrer grofien
Warmharte und Oxidationsbestandig-

keit eignen sich letztere vor allem zum
Trockenbearbeiten und fiir die Hochlei-
stungszerspanung.

Dartiber hinaus kénnen auch Nano-
Composite- und CBC-Schichten kombi-
niert aufgetragen werden. Aufgrund
ihrer besonderen tribologischen Eigen-
schaften kommen diese vor allem fiir
adhasive, schmierende Werkstoffe in-
frage, wie zum Beispiel Reinaluminium.
Und das sowohl bei spanenden als auch
bei umformenden Werkzeugen.

In enger Kooperation mit fachkundi-
gen Partnern hat sich die Firma im Be-
schichtungsbereich auf héchste Flexibi-
litédt insbesondere fiir kleine und mittlere
Serien spezialisiert. Die Schichtdicken
und der -aufbau konnen innerhalb kur-
zer Zeit sorgfaltig abgestimmt werden.
Dabei wird die Giite des Ursprungsma-
terials beibehalten. Das Ergebnis sind
Werkzeuge, die bestmoglich auf groie
Standmengen und hochste Ober-
flichenqualitat ausgeriistet sind. Und
auch bei kleinen Losgrofien lassen sich
die Erzeugnisse auf die aktuellen Kun-
denanforderungen optimieren.

Der direkte Kontakt zu den
Auftraggebern sorgt fiir kiirzeste
Zeiten vom Werkzeugkonzept bis

zur Lieferung.

Die Spezialisten bei Toolexperte.de
beriicksichtigen beim Produzieren von
Standard- und Sonderwerkzeugen zum

Bohren, Frasen und Gewinden
zunehmend den Aspekt des
mehrfachen Nachschleifens.

Kriterien-Liste und
Nachschleif-Analyse

Damit Kunden schnell und einfach
ein erstes Konzept-Angebot fiir ihr
Werkzeug erhalten, haben die Techni-
ker eine umfassende und iibersichtliche
Kriterien-Liste ausgearbeitet. Auf nur
zwei Seiten konnen hier die gewiinsch-
ten Anforderungen angekreuzt werden.
Die Kriterien umfassen unter anderem
die Art der Bearbeitung und der Werk-
zeugaufnahme, den zu bearbeitenden
Werkstoff sowie die zu fertigende Geo-
metrie. Dariiber hinaus konnen Kun-
denwerkzeuge auf die Eigenschaft ,0f-
ter Nachschleifen” hin analysiert
werden.

So ist mit geringem Aufwand eine
solide Basis zur Werkzeug-Konzeption
gegeben. Das reduziert den Zeit- und
Kostenaufwand - nicht nur in der Lo-
gistik — und sorgt fiir hochste Flexibilitat.
Denn es geht schlieSlich um ,Werkzeuge
fiir Thren Schnitt”, getreu dem Motto
der MefBistettener Experten. (122a11-54)
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